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© Verfahren und Gerat zum Endenordnen von Fasern fur eine Faseriangenmessung. 



© Zum Ausziehen eines Fasermusters (40) aus 
einem Vlies (41) durch ein Klemmorgan. (35) wird 
das Viies (41) zwischen den Transportbandern (53, 
54) zweier Hulltriebe (42, 43) soweit vorgeschoben, 
dass vor dem Ausziehen des Fasermusters 40 neue 
Faserenden fur das Klemmen und Ausziehen eines 
endengeordneten Fasermusters bereit sind. Zum 
Festhalten des vlieses (41) wahrend des Ausziehens 
wird eine Kammplatte (63) soweit abgesenkt , dass 
die Nadein von darauf befestigten Nadelreihen (65) 
das Vlies (41) durchdringen und festhalten. Ge- 
genuber bekannten Faserrichtgeraten ist das Gerat 
genauer, schneller, kleiner, im Antrieb einfacher, zu- 
veriassiger und praziser. n . 
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Verfahren und Geratzum Endenordnen von Fasem fur eine Faserlangenmessung 



• Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ende- 
nordnen der Fasern einer Materialprobe fur eine 
Faserlangenmessung, wobei die Materialprobe als 
Viies mit parallelisierten Fasern vorliegt und zur 
Entnahme eines Fasermusters die jeweils in der 
Auszugiage befindlichen Faserenden des Vlieses 
mit einem Klemmorgan geklemmt werden, worauf 
ein Fasermuster endgeordnet aus dem Viies aus- 
gezogen wird. und ein Gerat zur DurchfUhrung des 
Verfahrens. 

Zur Prufung von Fasem, die eine endliche . 
Lange aufweisen, ist es bekannt, eine 
Langenmessung der Fasern, die als Stapelmes- 
sung bezeichnet ist, durchzufuhren. Urn bei der 
Stapelmessung aus einer Materialprobe einen 
reprasentativen Wert fiir die ganze Fasermasse zu 
erhalten, muss fur die Probenentnahme besondere 
Sorgfait aufgewendet werden. 

Es ist zweckmassig, das ganz Gebiet der 
Langenmessung an textiien Fasern in drei Teilge- 
biete zu unterteilen, namlich in 
-Faseraufbereitung; darunter versteht man die Her- 
stellung eines paralielisierten Vlieses aus einer 
oder mehreren Proben aus dem zu prufenden Ma- 
terial, 

-Richten der Fasern; es werden hierzu Fasermuste- 
renden endengeordnet aus dem Viies ausgezogeh, 
und 

-Messung der Faseriange; hierzu sind Gerate be- 
kannt, die z.B. auf kapazitiver oder optischer 
Grundlage arbeiten und das Stapeldiagramm, d.h. 
die Darstellung der Gesamtheit der Fasem, nach 
der Faseriange geordnet, selbsttatig ermitteln. 

Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, dass 
das erste und zweite Teilgebiet grosstenteils 
entfallt. wenn ein nicht endengeordnetes Fasermu- 
ster (Tuftmuster) hergesteilt wird. Der Informations- 
gehalt eines solchen Musters ist allerdings wesent- 
lich kleiner als derjenige eines endengeordneten 
Musters. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das 
zweite Teilgebiet, d.h. auf das Richten der Fasern, 
und es liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren zum Endenordnen der Fasem so 
auszugestalten, dass eine prazisere Funktion, eine 
bessere Reproduzierbarkeit, eine geringere Ver- 
schmutzungsanfalligkeit eine bessere Fuhrung der 
Fasern und eine bessere Betriebssicherheit ge- 
genuber den bekannten Geraten erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird gemass der Erfindung 
dadurch gelost, dass das zur Musterentnahme vor- 
gesehene Viies durch Verschiebemittei in die 
Fasermuster-Entnahmestellung gebracht und 
wahrend der Musterentnahme durch Haltemittel 



festgehalten wird, wobei das Klemmorgan zum 
Klemmen der Faserenden des Vlieses zum Viies 
hin und zum Ausziehen vqm Viies weg bewegt 
wird* 

5 Die Erfindung umfasst auch ein Geraf, wel- 

chem die Aufgabe zukommt, die Durchfuhrung des 
Verfahrens. in optimaler Weise zu verwirklichen. 
Diese Aufgabe wird gemass der Erfindung dadurch 
gelost, dass ein statfonares Gehause vorgesehen 

to ist, in welchem das Viies durch eine mit einem 
Antrieb versehene Transportanlage vorschiebbar ist 
und dass zur Entnahme des Fasermusters eine 
bewegbare Zange vorgesehen ist, wobei das Viies 
mindestens wahrend des Aiisziehens des Faser- 

15 musters auf einer Transportbahn der Anlage unge- 
klemmt festgehalten ist. 

Dadurch wird erreicht, dass der BauatP^nd 
des Gerates verhaitnismassig klein, die Steuerung- 
stechnik einfach und die Abmessungen kleingehal- 

20 ten werden konnen. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem 
Ausfuhrungsbeispiel schematisch dargesteilt und 
nachfolgend beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1-4 eine schematisch dargestellte Sei- 

25 tenansicht eines Faserrichtgerates nach dem Stand 
der Tech nik, wobei 

Rg. 1 das Faserrichtgerat in der Wartestellung, 
Rg. 2 das Zustellen des Wagens des Faserricht- 
gerates in die Klemmstellung, 

30 Fig. 3 das Ausziehen des Fasermusters aus dem 
festgehaltenen Viies und das Ruckstellen des 
Wagens in die Wartestellung und 
Rg. 4 die Abgabe des Fasermusters und das Be- 
reitstellen des Faserrichtgerates fur das Ausziehen 

35 eines nachfolgenden Fasermusters 4fc 
zeigt, und 

Fig. 5 -8 eine schematisch dargestellte Sei- 
tenansicht eines Faserrichtgerates nach der Erfin- 
dung, wobei 

40 Fig. 5 das Faserrichtgerat in der Wartestellung, 

Fig. 6 das Zustellen der Zange in die Klemmstel- 
lung 

Rg. 7 das Ausziehen des Fasermusters und das 
Ruckstellen der Zange in die Wartestellung und 
45 Rg. 8 das Faserrichtgerat in der Wartestellung 
beim Vorschieben des freigegebenen Vlieses 
zeigt. 

Bei jedem Faserrichtgerat bei welchem Faser- 
muster mit endengeordneten Fasern ausgezogen 
so werden, ist es erforderlich, dass die Fadenenden 
nur soweit vorstehen, dass sie von den hierfur 
yorgesehenen Klemmitteln r meistens einer Zange, 
in einem kleinen Bereich der Faserenden ge- 
klemmt werden. Dies wird zwar durch die beiden, 
in Rg. 1 bis 4 und in Fig. 5 bis 8 beschriebenen 
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Geraten erreicht, jedoch weist das Gerat nach Rg. 
1 bis 4 gegenuber dem Gerat nach Rg. 5 bis 8 
einige Bnschrankungen auf. Die Fasermuster wer- 
den bei beiden Geraten aus einem Vlies ausgezo- 
gen, das als eine Materialprobe mit paraiielisierten 
Fasern vorliegt. FQr die Hersteliung eines solchen 
Vlieses sei auf die beiden Druckschriften der An- 
melderin, in "Messung der Faserlange fur 
Kurzstapel-Fasern AL 100/101. Vorschrift und Kur- 
zanleitung fur die Mustervorbereitung" verwiesen. 

Das Faserrichtgerat nach Rg. 1 bis 4 weist 
einen Wagen 1, bestehend aus einem Fahrgestell 2 
und einem Gehause 3, auf, welcher auf einem 
Fundament 4 hin und her verschiebbar ist. Am 
Fundament 4 ist weiter ein Klemmorgan 5, z.B. 
eine Zange, abgestutzt. Das Klemmorgan 5 weist 
zwei Backeh 6 auf, von denen mindestens eine 
Backe durch einen Antrieb 7, z.B. einen Hebelme- 
chanismus, zum Schiiessen und Oeffnen des Klem- 
morgans 5 betatigt werden kann. 

Auf dem Wagen 1 ist ein Nadelfeld 8 angeord- 
net, das aus einzelnen Nadelkammen 9 zusam- 
mengesetzt ist. In das ,Nadelfeld 8, welches sich 
aus einer Vlelzahl von einzelnen Nadeln zusam- 
mensetzt, die reihenweise auf jedem Nadelkamm 9 
angeordnet sind, wird eine, auf die vorstehend 
erwahnte Weise hergestellte Materialprobe 10 ma- 
nual eingeiegt. Die Materialprobe 10 weist 
zweckmassig die Form eines Vlieses 1 1 auf. 

Die Nadelkamme 9 sind Teil einer Transportan- 
lage 12, in welcher nach jedem Ausziehen eines 
Fasermusters der vorderste Nadelkamm 9 in das 
untere Trum 13 befordert wird, damit neue Fase- 
renden des Vlieses zum Klemmen durch das Klem- 
morgan 5 bereitstehen. Die im unteren Trum 13 
befindlichen Nadelkamme 9 werden an das hintere 
Ende des oberen Trums 14 befordert und 
erganzen das Nadelfeld 18, welches nach dem 
Ausziehen des Fasermusters den vordersten in das 
untere Trum 13. geforderten Kamm 9 abgegeben 
hat. 

Damit der Ausziehvorgang immer unter densel- 
ben Bedingungen ablauft, ist uber dem Nadelfeld 
ein Eindrucker 15 vorgesehen. Dieser ist im 
wesentlichen ein Profil mit einer Anzahl Stegen, 
deren Abstand der Teilung der Nadelkamme 9 im 
Nadelfeld 8 entspricht. Mit dem Eindrucker 15 wird 
das Vlies 1 1 in das Nadelfeld 8 gedrQckt. Wahrend 
des Ausziehens des Fasermusters bleibt der Ein- 
drucker 15 in seiner abgesenkten Lage und halt, 
das Vlies ohne wesentliche Klemmung in seiner 
Lage. 

FGr den Betrieb des Faserrichtgerates nach 
Rg. 1 dient ein zentraler Antrieb 16 mit einer 
Steuerung 17. Die Steuerung 17 besteht im 
wesentlichen aus Schubkurbeltrieben, die uber 
Nockenscheiben gesteuert werden (nicht darge- 
stellt). 



Zur Anzeige der jeweiligen Lage der einzelnen 
Elemente dienen Indikatoren z.B., ein Indikator 18 
fur die Anzeige der Lage des Eindruckers 15 und 
ein Indikator 19 fur die Anzeige der Stellung des 

5 Wagens 1 . 

Die Funktion des Faserrichtgerates nach dem 
Stand der Technik sei anhand von Rg. 2 bis 4 be- 
schrieben, wobei dieselben Bezugszeichen wie in 
Rg. 1 verwendet werden. 

io In Rg. 2 ist der Wagen 1 gegen das Klemmor- 

gan 5 vorgeschoben, so dass die Backen 6 die 
Faserenden des Vlieses 1 1 klemmen konnen. 

In Rg. 3 ist der Ausziehvorgang beendet. Der 
Wagen 1 befindet sich wieder in der Wartestellung, 

75 wahrend das Klemmorgan 5 ein Fasermuster 20 
halt. 

In Rg. 4 ist der Eindrucker 15 angehoben und 
der vorderste Nadelkamm 9 in das untere Trum 13 
befordert worden. Nun wird das ganze Nadelfeld 8 

20 urn eine Nadelkamm-Teilung vorgeschoben, so 
dass sich wieder Faserenden in der Auszugsstel- 
- lung befinden. Das Klemmorgan 5 wird gleichzeitig 
geoffnet und das Fasermuster daraus entfernt, wor- 
auf die nachste Auszugoperation ablaufen kann. 

25 Der ganze Funktionsablauf ist zur besseren 

Uebersicht in einem Flussdiagramm dargestellt, 
siehe Tafel 1. Die Zahlen 1 - 4 entsprechen etwa 
Rg. 1 bis 4, wahrend die Buchstaben a-k die jeiiige 
Funktion beschreiben. 

30 Die erwahnten Bnschrankungen des vorbekan- 

nten Faserrichtgerates bestehen darin, dass wegen 
des verhaltnismassig komplizierten Aufbaues die 
einzelnen Operationen nicht beliebig schnell durch- 
gefuhrt werden konnen. Beim Vor-und Ruckschub 

35 des Wagens 1 sind Luft-Turbulenzen nicht zu ver- 
meiden, was zu einer Desorientierung der Fasern 
und damit zu einer Verfalschung der Messungen 
fuhren kann. Der Abtransport des ersten Nadelkam- 
mes 9 in das untere Trum 13 und das Verschieben 

40 des Nadelfeldes 8 sowie das Zuruckfuhren der 
Nadelkamme an das Nadelfeld 8 sind komplizierte 
und nicht beliebig schnell durchfGhrbare Operatio- 
nen,^ die zudem mit einem gewissen Faserverlust 
verbunden sertn konnen. Entsprechend dem kom- 

45 plizierten Aufbau des Gerates - es sind zudem 
grosse Massen mit langen Hebelgestangen zu be- 
wegen, was die Prazision beeintrachtigt - ist auch 
der Platzbedarf und Wartungsaufwand entspre- 
chend gross. 

so Obwohl mit dem erfindungsgemassen Gerat 

ebenfalls Fasermuster mit endengeordneten Fasern 
einem Vlies entnommen werden, weicht dieses 
Gerat wesentlich vom vorbekannten Gerat ab. 

In Rg. 5 ist mit der strickpunktierten Unie ein 

55 Gehause 30 schematisch dargestellt, das den orts- 
festen oder stationaren Teil des Gerates bildet Der 
bewegliche Teil des Gerates ist ein Klemmorgan 
35, von dem wenigstens die eine Backe 36 mit 
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Hitfe ernes Anfriebes 37, z.B. ernes Exzenters, sin- 
es Pneumatik-Zylinders oder eines Hubmagneten, 
das Oeffnerv und Schliessen des Kfemmorganes 35 
bewirkt wird. Nur das Klemmorgan 35, z.B. in Form 
einer Zange, ist beweglich ausgebildet und bewegt 
sich aus der in Fig. 5 ersichtlichen Wartestellung in ' 
die Klemmstellung und zuruck. Die Bewegung des 
Klemmorganes 35 braucht jedoch nicht eine lineare 
Bewegung zu sein. Der Wechsel von der Warte- 
stellung in die Klemmstellung kann auch durch 
eine Schwenkbewegung oder durch eine Hubbewe- 
gung erreicht werden. 

In dem Gehause 30 sind ein unterer Hulltrieb 
42 und ein oberer HOIItrieb 43 angeordnet, deren 
Antriebe 44, 45 auf der Achse von Antriebsradern 
51, 52 gelagert sind. Die Hullglieder 53, 54 sind 
uber die Antriebsrader 51, 52 und uber Um- 
lenkrader 55, 56 gefGhrt. Wesentlich ist, dass das 
obere Trum 57 des unteren Hulltriebes 42 und das 
untere Trum 58 des oberen Hulltriebes 43 nebenei- 
nander liegen und als Fuhrung und Vorschub des 
zwischen den Umlenkradern 55, 55 eingeftihrten 
Vlieses 41 dienen. Irh Bereich der Klemmstelle K, 
in welche die vorstehenden Faserenden 62 des 
Vlieses 41 ragen sind fur die Fuhrung der 
Hullglieder 53, 54 Fuhrungsrader 59, 60 vorgese- 
hen, welche die Anordnung der Antriebsrader 51, 
52 der Hulltriebe 42, 43 mit Abstand von der 
Klemmstelle K ermoglichen. 

Ueber den beiden Trum 57, 58 ist eine Kamm- 
platte 63 angeordnet, welche durch einen Huban- 
trieb 64 anhebbar und absenkbar ist. In der Kamm- 
platte 63 sind quer zur Bewegung des Vlieses 41 
angeordnete Nadelreihen 65 befestigt, welche ents- 
prechende Oeffnungen in den Hullgltedem 53, 54 
aufweisen, so dass die Nadeln der Nadelreihen 65 
durch oder nur in das Viies 41 ragen. Auf diese 
Weise wird das Vlies 41 wahrend des Ausziehens 
eines Fasermusters gehalten. 

Eine Steuerung 70 ermoglicht den 
selbsttatigen Ablauf des Ausziehens von Fasermu- 
stern. Steuerleitungen und Indikatoren erganzen 
die Steuerung 70. Die Antriebe 44, 45 sind durch 
Steuerleitungen 71, 72, der Hubantrieb 64 durch 
Steuerleitungen 73 und der Antrieb 38 des Klem- 
morganes 35 durch eine Steuerleitung 74 mit der 
Steuerung 70 verbunden. Indikatoren 75, 76, 77 
melden das Vorhandensein der Faserenden 62, die 
Stellung des Hubantriebes 64 und die Stellung des 
Klemmorganes 35. 

Das Ausziehen eines Fasermusters aus dem 
Vlies 41 sei anhand von Fig. 6 bis 8 beschrieben, 
wobei dieselben Bezugszahlen wie Rg. 5 verwen- 
det werden. 



Aus Rg. 6 ist der Vorschub des Klemmorganes 
35 an die Klemmstelie K ersichtlich. Der Huban- 
trieb 64 hat die Kammplatte 63 abgesenkt, so dass 
die Nadelkamme 65 das Vlies 41 halten. Meldet 
s der Indikator 75 das Vorhandensein von Faseren- 
den 62, schliesst das Klemmorgan 35 die Backen 
36. 

In Fig. 7 hat das Klemmorgan 35 ein Fasermu- 
ster 40 aus dem Vlies 41 endgeordnet ausgezogen. 
10 In Rg. 8 ist das Ende der Auszugoperation darge- 
stellt Das Klemmorgan 35 offnet zum Entfernen 
des ausgezogenen Fasermusters 40 die Backen 
36, die Kammplatte 63 wird durch den Hubantrieb 

64 aus dem Bereich der Trum 57, 58 der Hulltriebe 
75 42, 43 entfernt und die Hulltriebe 42, 43 schieben 

das Vlies 41 soweit vor, dass neue Faserenden 62 
in die Klemmstelle K ragen. Ein etitsprechendes 
Flussdiagramm des Funktionsablaufes zeigt Tafel 
2, wobei die Zahlen 5-8 etwa der Darstelhmg in 

20 den Rg. 5 bis 8 entsprechen. Die Buchstabe^F- w 
beschreiben die jeweiiigen Funktionen. 

Die Hullglieder 53, 54 der Hulltriebe 42, 43 
konnen in verschiedener Weise ausgefuhrt sein. 
Wesentlich ist, dass sie Querschlitze aufweisen, 

25 deren Abstand der Teilung der Nadelreihen 65 der 
Kammplatten 63 entspricht In der einen 
Ausfuhrungsform werden zwei mit Abstand nebe- 
neinanderliegende Riemen verwendet, wobet 
Querstabe mit ihren Enden in den Riemen befestigt 

30 sind. Die lichte Weite zwischen den Riemen ist 
etwas grosser als die Breite der Nadelreihen 65 
der Kammplatte 63. Bei einer andern 
Ausfuhrungsform besteht das HuIIglied aus zwei 
mit Abstand angeordneten Gliederketten, bei denen 

35 die Querstabe die Gelenkachsen der Kettenglieder 
bilden. Es konnte jedoch auch ein Flachband ver- 
wendet werden, in welchem die den Nadelreihen 

65 entsprechenden Schlitze ausgespart sind.^^ 

Der Hubantrieb 64 kann als elektrom^lni- 
40 scher, hydraulischer, pneumatischer oder 
elektrpmagnetischer Antrieb ausgebildet sein. Das 
gleiche gilt auch fur den Antrieb 38 des Klemmor- 
ganes 35. Die Bewgung des Klemmorgans 35 zur 
Klemmstelle K kann als Unearbewegung, Schwenk- 
45 bewegung oder Hubbewegung gebildet werden. 
Die Antriebe 44, 45 der Hulltriebe 42, 43^stnd 
beispielsweise Schrittmotoren, mit denen * der 
gewunschte Vorschub exakt eingehalten werden 
kann. 

so Die Antriebe der Hulltriebe 42, 43 konnen auch 

in anderer Weise angetrieben sein, z.B. durch ein- 
en pneumatischen oder elektrischen Klinkenantrieb. 
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Anstelle von zwei Hulltrieben 42, 43 konrite 
auch nur der untere HGIItrieb 42 fQr den Vorschub 
des Vlieses 41 verwendet werden. In diesem Fall 
konnen zusatzliche M'rttel zum Festhalten des Vlie- 
ses auf dem HUllglied 53 des unteren Hulltriebes 5 
verwendet werden, z.B. durch Absaugen, durch 
elektrostatische Aufladung o.dgl. 

Die Vorteile des beschriebenen erfindungs- 
gemassen Faserrichtgerates bestehen In einer 
mechanlsch einfacheren Losung,. einer einfacheren 10 
Steuerungstechnik, kleineren Abmessungen, gerin- 
geren Luft-Turbulenzen, prazisen Funktionen, 
geringeren Verschmnutzungsanfalligkeit, exakter 
Fuhrung der Fasern, kleinerem Faserverlust und 
besserer Wartungsmoglichkeit. 75 

Von besonderer Bedeutung ist die bessere 
Automatisierbarkeit, da die ganze Steuerurig als 
Folgesteuerung ausgelegt und auch die Zufuhrung 
des Vlieses 41 automatisiert werden kann. 

Im weitern sei noch erwahnt, dass der Abstand 20 
der Nadeln der Nadelkamme 65 variiert werden 
kann, da die Nadelkamme ihre Lage in der Klemm- 
platte 63 nicht wechsein. Auch mussen keine ein- 
zelnen Nadelkamme 65 bewegt werden, so dass 
der Abstand der Nadelkamme sehr klein gewahlt 25 
und dementsprechend auch der Klemmbereich der 
Faserenden 62 kleiner gehalten werden kann. 
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Tabelle I 

* M Musterherstellung 

a Wagen 1 in Wartestellung? 

b Wagen 1 in Wartestellung 
bringen 

c Eindrucker 15 unten? 

d Eindrucker 1 5 nach unten 

- bringen 

e Wagen 1 zum Klemmorgan 5 
bringen 

f Klemmorgan 15 schliessen 

g Wagen-Ruckzugbewegung 
(Ausziehen) 

h Klerrjnorgan 5 offnen 

i. Fasermuster 20 entfernen 

j Eindrucker 1 5 nach oben 
bringen ■ * . 

k Kamm-/MaterialVorschub 
vorderster Kamm 9 fallt 
auf unteres Trum 13 



Tabelle II 



M 
1 

m 

n 
o 

P 

q 



t 
u 

w 



Musterherstellung 

Klemmorgan 3 5 in Warte.- ' 
stellung? 

Klemmorgan 35 in Warte- 
stellung bringen 

Kammplatte 6 3 oben? 

Kammplatte 6 3 nach oben 
bringen 

Faserenden 62 vorstehend? 

Vliestransport urn M 
Kammteilung ~ 

Kammplatte 63 nach unten 
bringen (Einstechen) ' 

Klemmorgan. 3 5 an Klemm- . 
stelle K. bringen 

Klemmorgan 3 5 schliessen 

Klemmorgan-Ruckzugbewegung 

Klemmorgan 63 offnen 

Fasermuster 40 entfernen 







s 






t 




i 






i 


V 
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1 vv 
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Anspruche 

1 . Verfahren zum Endenordnen der Fasem ein- 
er Materialprobe fur eine Faseriangenmessung. 
wobei die Materialprobe als Vlies mit parallelisier- 
ten Fasem vorliegt und zur Entnahme eines Faser- 
musters die jeweils in der Auszuglage befindlichen 
Faserenden des Vlieses mit einem Klemmorgan 
geklemmt werden, worauf aus dem Vlies das 
Fasermuster endengeordnet ausgezogen wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass das zur Musterent- 
nahme vorgesehene Vlies durch Verschiebemittel 
in die Fasermuster-Entnahmestellung gebracht und 
wahrend der Musterentnahme durch Haltemittel 
festgehalten wird, wobei das Klemmorgan zum 
Klemmen der Faserenden des Vlieses zum Vlies 
hin und zum Ausziehen vom Vlies weg bewegt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass als Verschiebemittel fur das 
Vlies mindestens eine bewegte Transportauflage, 
z.B. ein Band oder eine Raupe, vorgesehen wird, 
auf der das Vlies durch Haltemittel gehalten wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Vlies durch zwei Tran- 
sportauflagen synchron bewegt wird, von denen je 
eine auf einer der Ober-und auf der Unterseite bzw. 
den Seiteriflachen des Vlieses angelegt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, dass als Haltemittel, 
Nadeln, Vakuum oder elektrostatische Fetder ein- 
gesetzt werden. 

5. Gerat zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein stationares Gehause (30) vorge- 
sehen ist, in welchem das Vlies (41) durch eine mit 
einem Antrieb (44, 45) versehene Transportanlage 
(42, 43) vorschiebbar ist, und dass zur Entnahme 
eines Fasermusters ein bewegbares Klemmorgan 
(35) vorgesehen ist, wobei das Vlies mindestens 
wahrend des Ausziehens des Fasermusters auf 
einer Transportbahn (53, 54) der Transportanlage 
urigeklemmt festgehalten ist. 

6. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Vlies (41) wahrend des Auszie- 
hens des Fasermusters (40) durch Nadelkamme 
(65) festgehalten ist, welche in einer Kammplatte 
(63) aufgenommen sind, deren Hubbewegung mit 
der Vorschubbewegung der Transportbahn koordi- 
niert ist. 

7. Gerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Transportanlage (42, 43) zwei 
Transportbahnen (53, 54) aufweist, welche das 
Vlies .(41 ) auf der Unter-und Oberseite fur dessen 
Vorschub und Fuhrung umfassen, wobei minde- 



.stens das eine, z.B. das oberseitige Band (58), mit 
Oeffnungen fur den Durchgang der Nadeln der 
Nadelkamme (65) der Kammplatte (63) beim Fest- 
halten des Vlieses wahrend des Ausziehens des 
5 Fasermusters (40) versehen ist. 

8. Gerat nach einem der AnsprOche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Transportbahn 
bzw. Transportbahnen aus zwei Riemen, z.B. Zahn- 
riemen oder Riemen mit Befestigungsoffnungen 

70 zusammengesetzt ist bzw. sind, zwischen denen 
senkrecht zur Bewegungsrichtung der Transport- 
bahn bzw. der Transportbahnen Querstabe unter 
Biidung von Querschlitzen angeordnet sind. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
75 dadurch gekennzeichnet, dass die Transportbahn 

bzw. die Transportbahnen als Raupe mit zwei, aus 
Kettengliedem zusammengesetzten Randketten 
ausgebildet ist, wobei die Gelenkbolzen der Gelen- 
ke der Kettenglieder durch die Querstabe gebildet 
20 sind. 

10. Gerat nach einem der Ansprtiche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Klemmorgan 
(35) mit einem Antrieb (38) fur eine Linear-, 
Schwenk-oder Hubbewegung zum Vlies (41) hin fur 

25 das Klemmen der Fadenenden (62) und vom Vlies 
weg zum Ausziehen des Fasermjusters (40) aus- 
gerustet ist. 

11. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Transportbahn 

30 bzw. Transportbahnen aus in stirnseitigen Kanalen 
gefiihrte, durch Distanzglieder mit Abstand gehal- 
tene Querstabe sind; wobei der Antrieb uber ein 
gezahntes Rad erfolgt, dessen Zahne zwischen die 
Querstabe eingreifen. 

35 12. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der Na- 
deln der Nadelreihen (65) unterschiedlich gross ist. 
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